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Abstract of EP045701 6 

Several grinding spindles (2, 3, 5) and a work- 
loading and work-unloading attachment (10) are 
provided on a movable base plate (1). 



FIGUR 2 




11a 12c 11b 10 



Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



J 



Europaisches Patentamt 
European Patent Office 
Office europeen des brevets 



© Veroffentlichungsnummer: 0 457 016 A1 



© 



© Anmeldenummer: 91105464.1 
© Anmeldetag: 06.04.91 



EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG 

© int. CIA B24B 5/06, B24B 51/00 



© Prioritat: 15.05.90 DE 4015554 


© Anmelder: Buderus Schleiftechnik GmbH 


Am Bahnhof Postfach 11 56 


© Veroffentlichungstag der Anmeldung: 


W-6332 Ehrlngshausen(DE) 


21.11.91 Patentblatt 91/47 


© Erfinder: Leidecker, Manfred 


© Benannte Vertragsstaaten: 


DorrstUck 6 


W-6334 Asslar(DE) 


AT CH DE FR GB IT LI 





© Schleifmaschine mit einer auf dem Maschinenbett angeordneten Schleifeinheit fur eine oder 
mehrere Schleifspindeln. 



© Auf einer beweglichen Grundplatte (1) sind meh- 
rere Schleifspindeln (2,3,5) und eine Werkstucklade- 



und entladeeinrichtung (10) vorgesehen. 
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Die Erfindung betrifft eine SChleifmaschine mit 
einer auf dem Maschinenbett angeordneten 
Schleifeinheit, deren Position durch Drehen und / 
oder Verschieben so geandert werden kann, dafl 
fur verschiedene SChleifoperationen die jeweils be- 
notigte Schleifspindel wirksam werden kann. 
Mehrere Schleifspindel n aufweisende Schleifeinhei- 
ten sind in den unterschiedlichsten Ausfuhrungen 
bekannt. Eine komplizierte Konstruktion ist bei- 
spielsweise in der DE-PS 31 33 488 beschrieben. 
Die Schleifeinheit ist um eine erste vertikale Achse 
drehbar sowie um eine zweite horizontal Achse 
verstellbar. Es konnen drei verschiedene Schleif- 
scheiben mit dem Werkstuck in Eingriff gebracht 
werden. 

Um alle Schleifvorgange in einer Werkstuckein- 
spannung programmgesteuert selbsttatig durchfiih- 
ren zu konnen, werden solche Schleifeinheiten mit 
mehreren SChleifscheiben eingesetzt. Fur einen 
selbsttatigen program mgesteuerten Fertigungsab- 
lauf ist aber auch die Werkstuckzu- und-abfuhrung 
von Bedeutung. Es sind schon Einrichtungen hier- 
fur bekannt, welche aus einem Drehtisch besteht, 
welcher in einer Drehstellung das rohe Werkstuck 
aufnimmt, in der nachsten Drehstellung das Werk- 
stuck in Schleifposition bringt und in einer weiteren 
Drehstellung das fertig geschliffene Werkstuck wie- 
der abfuhrt. 

In der DE-PS 2907 282 ist das Prinzip einer sol- 
chen Werkstuckzu- und -abfuhrungsvorrichtung be- 
schrieben. 

Wenn man eine Schleifmaschine sowohl mit einer 
Schleifeinheit als einer Schleifspindel als auch mit 
einer Werkstuckzu- und -abfuhrung ausstatten soil, 
ist hierfur ein erheblicher Auswand notwendig. Es 
ist auch schwierig alle hierfur notwendigen Ma- 
schinenteile mit den zugehorigen Steuerelementen 
raumlich sinnvoll unterzubringen. 
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
einfach aufgebaute Werkstuckzu- und 
abfuhreinrichtung zu schaffen und so auszubilden, 
daJ3 die ohnehin erforderlich Bewegung von Ma- 
schinenelementen im Bearbeitungsbereich der 
Werkzeugmaschine und damit auch die schon vor- 
handenen Antriebsmittel unmittelbar auch fur den 
Werkstuckwechsel eingesetzt werden konnen. 

Zur Losung dieser Aufgabe werden die in Pa- 
tentanspruch 1 angegebenen Merkmale vorge- 
schlagen. 

Anstelle einer der Schleifspindeln ist auf dem 
Schleifkopf eine Werkstuckzu- und-abfuhreinrich- 
tung montiert , welche vorzugsweise aus einem 
Drehtisch mit mehreren (mindestens zwei) uber 
den Umfang verteilten Werkstuckaufnehmen be- 
steht. 

In der Zeichnung ist die Erfindung an Ausfuh- 
rungsbeispielen schematisch dargestelit. 
Es zeigen: 



Fig. 1 eine drehbare SChleifeinheit mit vier 

verschiedenen Schleifspindeln. 
Rg. 2 eine Schleifeinheit gemaB Fig. 1, bei 
welchem eine Schleifspindel durch 
5 eine Werkstuckladeeinheit ersetzt ist. 

Fig. 3 eine verschiebbare Schleifeinheit mit 

zwei Schleifspindeln, wobei gema'fl 
Fig. 4 eine Schleifspindel durch eine Werk- 
stuckladeeinheit ersetzt ist. 
10 Bei dem Ausfuhrungsbeispiel gematf den Rg. 
1 und 2 handelt es sich um eine Schleifeinheit, 
welche in den vier Ecken einer quadratischen, um 
die Achse A drehbaren Grundplatte 1 die vier 
Schleifspindeln 2, 3, 4 und 5 so montiert hat, dafl 
75 einer Drehung der Grundplatte jeweils um 90° je- 
desmal eine andere Schleifscheibe 6, 7, 8 oder 9 in 
der Schleifgrundposition zu dem Werkstuck ge- 
bracht ist. 

Der Schleifvorgang erfolgt in der ublichen Weise 

20 und mufl deshalb nicht naher beschrieben werden. 
In der Fig. 2 ist das Prinzip vorliegender Erfindung 
veranschaulicht. Anstelle der Schleifspindel 4 ist 
auf der Grundplatte 1 die Werkstuckladeeinheit 10 
montiert. Sie ist ebenfalls drehbar und weist recht- 

25 winklig zueinander verlaufend die beiden Spreiz- 
dorne 11a und 11 b auf, welche in die Bohrung 
eines WerkstUckes 12 einfuhrbar sind und dieses 
aufnehmen. Wahrend die SChleifeinheit 5 in 
Schleifposition zu dem eingespannten und zu 

30 schleifenden Werkstuck 12 b steht, kann mit der 
WerkstOckladeeinrichtung ein fertig geschliffenes, 
vorher in 90° Drehstellung der Grundplatte 1 aus 
dem Spannfutter 1 3 mit dem Spreizdom 1 1 b ent- 
nommenes Werkstuck 12 c abgefuhrt und mit dem 

35 anderen Spreizdom 11 a das neue Werkstuck 1 2 a 
aufgenommen werden. Grundplatte 1 und Werk- 
stuckladevorrichtung 10 konnen so aufeinander ab- 
gestimmt werden, dafi eine automatische 
Werkstuckzu- und -abfuhrung sowie das Schleifen 

40 des jeweils eingespannten Werkstiickes erfolgen 
kann. Die fur die Schleifeinheit mit mehreren 
Schleifspindeln vorhandenen Maschinen- und 
Steuerungsmittel konnen mit wenig Aufwand auch 
fur die WerkstOckladeeinrichtung mit verwendet 

45 werden. Die Rguren 3 und 4 zeigen ein anderes 
Ausfuhrungsbeispiel. 

Die Grundplatte 14 mit den beiden Schleifspin- 
deln 15 und 16 ist linear verschiebbar, wie die 
Pfeile andeuten. Die Schleifspindel 16 ist durch die 

so Werkstuckladevorrichtung 17 ersetzt, welche zwei 
einander gegenuberliegende Spreizdorne 18 und 
19 aufweist und um den Punkt B geschwenkt wer- 
den kann, sodafl eine Bestiickungsstellung sowie 
eine Ubergabestellung eingenommen werden kann. 

55 Grundplatte 14 und Werkstuckladevorrichtung 17 
werden aufeinander abgestimmt so gesteuert, dafl 
der Schleifvorgang sowie die Werkstuckzu- und 
-abfuhrung automatisch vorgenommen werden 
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kann. die Obergabestellung ist durch das strich- 
punktiert dargestellte Werkstuck 20 angedeutet. 
Auch hier ist die Schleifeinheit sinnvoll mit einer 
WerkstUckladevorrichtung so kombiniert, da£ die 
vorhandenen Steuerelemente optimat fUr beide 5 
Funktionen ausgenutzt werden. 

Patentanspriiche 

1. Schleifmaschine mit einer auf dem Maschinen- w 
bett angeordneten Schleifeinheit mit Schleif- 
spindeln, dessen Position durch Drehen 
und/oder Verschieben so geandert werden 
kann, dai3 fur verschiedene Schleifoperationen 

die jeweils benotigte Schleifspindel am zu 75 
schleifenden Werkstuck wirksam werden kann, 
dadurch gekennzeichnet, 
dai5 die Schleifeinheit au/ter mindestens einer 
Schleifspindel noch eine Werkstucklade- und- 
entladeeinrichtung aufweist. 20 

2. Schleifmaschine nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Werkstllcklade- und-entladeeinrichtung 
aus einem Drehtisch mit mehreren Gber den 25 
Umfang verteilten Werkstuckaufnehmern be- 
steht. 

3. Schleifmaschine nach Anspruch 1 und/oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 30 
da/3 die WerkstOckaufnehmer aus Spreizdor- 

nen oder Spannzangen und Spannfuttern be- 
stehen, welche in eine Bohrung der zu schlei- 
fenden Werkstuckes einfuhrbar sind. 

35 

4. Schleifmaschine nach Anspruch 1 und/oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daC die WerkstOckaufnehmer aus Spannzan- 
gen und Spannf utter bestehen, welche das zu 
schleifende WerkstGck auf dem AujSendurch- 40 
messer spannen. 
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